Concordéncia De Adesdo A Ata De Registro De Pregos
N.2 900018-2024-01 Do Municipio De Jaguaruana-CE
' Preg3o Eletrdnico n2 900018/2024-PERP
Orgdo solicitante: Secretaria de Educagdo do Municipio de Cascavel-CE.
Sr. Romulo Andrade Pinheiro Filho/ Secretdrio de Educagao
Resposta ao Oficio n2 364/2024

; Canindé, 9 de Outubro de 2024,
Cumprimenténdo cordialmente a todos (as), informamos a quem possa interessar que
a empresa Educacional indUstria de M.O.V.E.L.S LTDA CNPJ N° 46.500.710/0001-81,
sediada na rua Dr Luciano Magalhaes, 2160, Capitdo Pedro Sampaio, Canindé-CE,
CEP: 62.700-000, neste ato representada por seu socio proprietario, Leandro de Sousa
Coelho, aceita o pedido de adesdo para carona, respeitando o que foi firmado na
presente ata de registro de precos.

Os produtos deste pedido de adesao serdo entregues em local desguiando na ordem
de compra ou empenho no municipio de Cascavel-Ceara.

LOTE 03

ITEM ESPECIFICACOES UNIDADE | QUANT : MARCA VR UNITARIO VR TOTAL

ARMARIO DE ACO DE 2 PORTAS - TRANCA
COM CHAVE E 05 DIVISORIAS. MEDIDAS:
200CM ALTURA X 0,84CM LARGURA X 0,42CM
PROFUNDIDADE COM VARIAGAO DE +/- 5%.
SERA CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO
#26 NORMALIZADA LAMINADA A FRIO NAS
LATERAIS, NO FUNDQ, PRATELEIRAS E
PORTAS; POSSUIRA PORTAS COM .
DOBRADICAS SOLDADAS ATRAVES DE SOLDA
PONTO ELETRONICO-PNEUMATICO E PINO
ANELADO REFORCADOC ZINCADO E
FECHADURA CILINDRICA OO TIPO YALE COM 2
CHAVES COM TRAVAMENTO DA PORTA NA
PRATELEIRA FIXA CENTRAL; DEVERA SER
PINTADO COM TRATAMENTO ANTI-
CORROSIVO POR UM PROCESSO DE
NANOTECNOLOGIA EPINTURA
ELETROSTATICA A PO (TINTA HIBRIDA} COM
CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM
SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C NA COR
CINZA; POSSUIRA PUXADOR EMBUTIDO
ESTAMPADO EM TODA PARTE VERTICAL DA
PORTA COM ACABAMENTQ EM PERFIL PVC
NA COR CINZA; POSSUIRA 4 PRATELEIRAS,
SENDO 3 MOVEIS COM OPCAQ DE
REGULAGEM POR CREMALHEIRAS DE 50 EM
50 MM EXPOSTA EM TODA LATERAL DO
ARMARIO, E 1 FIXA, AMBAS COM REFORGOS
EM “OMEGA” NA HORIZONTAL EM CHAPA DE
ACO #26 (0,45MM} LAMINADA A FRIO COM 4
DOBRAS; POSSUIRA KIT DE PES NIVELADORES
REMOVIVEIS EM POLIPROPILENC DE ALTO
IMPACTO NA COR PRETO FIXADO AQ
ARMARIO ATRAVES DE 4 BUCHAS COM ROSCA
INTERNA E 12 PARAFUSOS DE 13MM;

1 UND 35 PANDIN R$ 1.235,00 R$ 43.225,00

PRODUTQ MONTAVEL ATRAV
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MIL DUZENTOSE
TRINTA E CINCO
REAIS

QUARENTAE
TRES MIL,
DUZENTOS E
VINTE E CINCO
REAIS

12

ARMARIO REGISTRADOR PARA PASTAS AZ -
CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO 426
{0,45MM) NORMALIZADA LAMINADA A FRIO
NAS LATERAIS £ EM GALVALUME CHAPA #26
NO FUNDO E DIVISORES; POSSUIR 4
{QUATRO) PRATELEIRAS FIXAS COM, AMBAS
EM CHAPA DE ACO #24 (0,60MM)
NGRMALIZADA LAMINADO A FRIO NAS
MEDIDAS DE
30MM(AIX1000MM(LIX270MM{P} COM &
DOBRAS EM SUA PROFUNDIDADE COM
SUPORTE DE ATE 60 KG CADA. AS LATERAIS
EM CHAPA DE AGO #26 (0,45MM) COM
1980MM{A) X 320MM(P) COM GARRAS PARA
TRAVAMENTO DA PRATELEIRA INFERIOR
TENDQ EM SENTIDO HORIZONTAL 5; POSSUIR
TRAVA SUPERIOR E INFERIOR
CONFECCIONADA EM CHAPA DE AGO #20
COM SISTEMA DE ALAVANCA PARA
TRAVAMENTO NAS LATERAIS, POSSUIR 45
DIVISORES EM CHAPA DE ACO GAVALVUME
{AL+AN) #26(0,45MM) FORMANDO 50 VAO
LIVRES NAS MEDIDAS
{AIX100MM{L)X300MM(P), COM DOBRA DE
360" EM CADA UMA DAS EXTREMIDADES.
TODC O PRCDUTO DEVE SER TRATADO PELO
PROCESSO ANTICORROSIVO A BASE DE
FOSFATO DE ZINCO E PINTURA
ELETROSTATICA A PG (TINTA HIBRIDA)} COM
CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM
SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C COMPINTURA
ELETROSTATICA LIQUIDA ESMALTE SINTETICO
COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM
SECAGEM EM ESTUFA A 120 °C. ESSE
PRODUTO DEVE SER MONTAVEL UTILIZANDO
SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA,
DESENVOLVIDAS EM ALTAS TECNOLOGIAS DE
ESTAMPAGEM, NAO HAVENDO NECESSIDADE
DE UTILIZACAO DE PARAFUSQS, O ARMARIO
DEVE TER AS SEGUINTES MEDIDAS:
200%1100%330 CM {AXLXP) COM VARIACAQ
DE +/- 5%.

UND

35

PANDIN

RS 2.180,00

RS 76.300,00

DOIS MIL, CENTO
E OITENTA REAIS

SETENTA E SEIS
MILE TREZENTOS
REAIS

13

ESTANTE DE AGO DE 6 PRATELEIRAS -
PRATELEIRAS EM CHAPA DE ACO COM
DOBRAS DUPLAS NAS LATERAIS (4 DOBRAS
PERPENDICULARES) £ TRIPLAS NAS PARTES
FRONTAIS E POSTERIORES (6 DOBRAS
PERPENDICULARES 30%); AS 04 COLUNAS
CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACC
{0,90MM} MEDINDO 2000MM DE ALTURA,
DOBRA PERFILADA EM "L DE 30X30MM COM
40 REGULAGENS DE ALTURA EM FURACAD
OBLONGA POSSIBILITANDO UM REGULAGEM
E UM TRAVAMENTO MAIS EFICAZ DAS
PRATELEIRAS. REFORGOS OMEGA NA PARTE
INTERNA DAS PRATELEIRAS MEDINDO 13 X 50
X 900MM COM 4 DOBRAS; ACOMPANHA 48
PARAFUSOS COM PORCAS SEXTAVADAS
ZINCADAS DE A X A; ACOMPANHAR PES TIPO
SAPATAS EM "L" EM POLIPRCPILENO
RESISTENTE COM RECORTE CENTRAL

UND

40

PANDIN

RS 475,00

R$ 19.000,00
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POSSIBILITANDO ENCAIXE NAS COLUNAS.
ACABAMENTO DA ESTANTE {COLUNA E
PRATELEIRAS) DEVE SER PINTADO COM
PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA {ESMALTE
SINTETICO) NA COR CINZA; DIMENSOES: ALT -
2000MM LARG. 920MM PROF, 300MM.

QUATROCENTOS
ESETENTAE
CINCO REAIS

DEZENOVE MIL
REAIS

14

ROUPEIRO DE ACO 16 PORTAS - 04 CORPOS E
16 PORTAS: ESTRUTURA COM TRAVAS
INVESTIDAS TiPO UNHA DE GATC O QUE
DISPENSA A UTILIZAGAC DE PARAFUSOS,
POSSUI 04 CORPOS, 16 VAQS COM 16 PORTAS
EM ACO SOBREPOSTAS EM CADA VAQ cOM
ENCAIXE TOTAL PARA DENTRO DO VAO.
FECHAMENTO ATRAVES DE FECHADURA TIPO
YALE. VENEZIANAS PARA VENTILACAO EM
CADA PORTA. DEVE POSSUIR DOLS CABIDES
EM CADA VAQ; PES REMOVIVEIS EM
POLIPROPILEND DE ALTO IMPACTO.
POSSIBILIDADE DE MONTAGEM EM SERIE EM
VARIOS VAQS CONTINUOS. ACABAMENTO:
CORPO TRATADO PELO PROCESSO
ANTICORROSIVO A BASE DE FOSFATO DE
2INCO E PINTURA ELETROSTATICA A PO
{TINTA EPOXI) COM CAMADA DE 30 A 40
MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 240
°C NA COR CINZA CRISTAL E AS PCRTAS EM
PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE
SINTETICO) COM CAMADA DE 30 A 40
MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 120
°C, NA COR AZUL, DIMENSGES:
1930X1380X400MM {AXLXP) COM VARIAGAO
DE +/- 5%: A MONTAGEM DO MOVELE
REALIZADA ATRAVES DO SISTEMA PROPRIO,
QUE PERMITE MONTAGENS E
DESMONTAGENS SUCESSIVAS, MANTENDO A
RIGIDEZ, ESTABILIDADE E ACABAMENTC DO
MOGVEL, ELIMINANDO A APARENCIA DE
PARAFUSOS, PRODUTO DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA
MR-17.3 (MOBILIARIO PARA POSTOS DE
TRABALHO) DO MINISTE

UND

35

PANDIN

RS 2,899,00

RS 101.465,00

DOIS MIL,
OITOCENTOSE
NOVENTAE NOVE
REAIS

CENTOE UM MIL,
QUATROCENTOS
E SESSENTAE
CENCO REAIS

DUZENTOSE
TRINTA E NOVE
MIL,
NOVECENTOSE
NOVENTA REAIS

RS 239.990,00

LOTE 8

ITEM

ESPECIFICACOES

UNIDADE

QUANT

MARCA

VR UNITARIO

VR TOTAL

CADEIRA DIRETOR COM BRACOS E 05 CINCO
RODIZICS - BASE GIRATORIA OPERACIONAL,
NO MINIMO DO TIPO B, COM BRAGCOS
REGULAVEIS, CONFORME ABNT NBR 13562,
COM, NO MINIMO, ESPALDAR BAIXO.
AJUSTES MINIMOS PARA 05 MOVIMENTOS
INDEPENDENTES PARA ALTURA DO ASSENTQ,
RODIZIOS DE DUPLO GIRO, GIRO DE 360
GRAUS DO ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS
BRACOS, ALTURA DO ENCOSTO, INCLINACAO
DO ENCOSTO, ENCOSTO: ESTRUTURADC EM
CHASSI| DE POLIPROPILENO INJETADO COM

UND

22

FRISOKAR

RS 940,00

RS 20.680,00

£-MAIL : educacionalmov@gmail.com
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ALETAS DE REFORCOS ESTRUTURAIS,
ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM
ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DE, NO
MINIMO, 35 MM E DOTADRO DE CARENAGEM
PARA CONTRACAPA DO ENCOSTQ INJETADA
EM POLIPROPILENQ QUE DEIXE INACESSIVEL E
NAO APARENTE O$ PONTOS DE FIXAGAO DO
EXTENSOR DE ENCOSTO NO CHASSI DO
ESPALDAR E QUE CUBRA O MESMO
EXTENSOR, NAO DEIXANDO-O APARENTE
DURANTE O CURSC OPERACIONAL DE AJUSTE
VERTICAL. LARGURA MINIMA DO ENCOSTO DE
440 MM, EXTENSAQ VERTICAL MINIMA DO
ENCOSTO DE 400 MM, AJUSTE DE ALTURA DO
ENCOSTO EM NO MINIMO 5 PONTOS, COM
CURSO VERTICAL MINIMO DE AJUSTE DE 70
MM, ASSENTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE
POLIPROPILEND INJETADO COM ALETAS DE
REFORCOS ESTRUTURAIS OU EM
COMPENSADO MULTILAMINADO
ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12
MM, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL
DE POLIURETANG INJETADA MOLDADA COM
40 MM DE ESPESSURA MINIMA MEDIA
PREDOMINANTE COM CONTRACAPA PARA O
ASSENTO INJETADA EM POLIPROPILENO QUE
PROTEJA TODO O CONTRA ASSENTO E
BORDOS. FIXACAD DOS ELEMENTOS AO
CHASSI DE ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS
E PORCAS GARRAS COM ROSCA METRICA.
NAO SERA TOLERADO O USO DE PERFIL DE
BORDOS DE PVC PARA ACABAMENTOE QU
FIXACAD DA CONTRACAPA DE ASSENTO.
REVESTIMENTO DO ASSENTO E DO ENCOSTO
EM TECIDO TIPO CREPE NA COR PRETC, EM
POLIESTER, OU EM LAMINADO SINTETICO
ESPALMADO SOBRE MALHA EM COR A
DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO
FABRICANTE. LARGURA E PROFUNDIDADE DE
SUPERFICIE MINIMAS DE 470 MM,
MECANISMO: MECANISMO OPERACIONAL DO
TIPO CONTATO PERMANENTE QUE
POSSIBILITE, NO MINIMO, AJUSTE DE ALTURA
DO ASSENTO, AJUSTE DE ALTURA DO
ENCOSTO E AJUSTE DE INCLINAGAO DO
ENCOSTO, DE MANEIRA INDEPENDENTE
ENTRE 5!. PLATAFORMA DO ASSENTO COM,
NO MINIMO, OFERTA DE FURAGCAD MAIS
ESPACADA CONFORME PADRAD NACIONAL
160 X 200 MM, PLATAFORMAS COM
FURACAO UNIVERSAL SERAD ACEITAS, POREM
NAO SERAD ACEITAS PLATAFORMAS COM
FURAGCAO MENDS ESPACADAS APENAS 125 X
125 M. TAL PLATAFORMA DEVE SER
EXECUTADA EM CHAPA DE AGO CARBONO
ESTAMPADA COM ESPESSURA MINIMA DE
2,65 MM E FUNDIDA AOS DEMAIS
ELEMENTOS ATRAVES DE 5OLDA DO TIPO
MIG/MAG OU ELETROFUSAQ. SUPORTE DO
ENCOSTO DO MECANISMO ARTICULADOD COM
MOLA DE RETORNO AUTOMATICO QUE
PROPORCIONE O CONTATO PERMANENTE
QUANDO O MESMO ESTIVER DESTRAVADO. O
MECANISMO DEVE SER DO TIPO
MONOBLOCO, OU SEIA, A PORGAO DO
ENCOSTO DEVE ESTAR UNIDA
PERMANENTEMENTE E NAQ DE MODQ A
DESACOPLA-LA DO ASSENTO. O USUARIO
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DEVE SER CAPAZ DE TRAVAR O ENCOSTO EM
QUALGUER POSICED AQ LONGO DO CURSO
ANGULAR DE INCLINAGAO DE 25 GRAUS
MINIMO. EXTENSOR DO ENCOSTO DO
MECANISMO EXECUTADO EM CHAPA DE AGO
ESTAMPADA COM ESPESSURA MINIMA DE 3
MM. TAL SUPORTE DO ENCOSTO DEVERA
OBRIGATORIAMENTE SER PROVIDO DE
CARENAGEM PLASTICA DE PROTECAQ E
ACABAMENTO INJETADA EM POLIPROPILEND,
POREM NAO SER CORRUGADA SANFONADA,
PARA PRESERVAR SEGURANCA DO USUARIO
CONTRA ELEMENTOS 0COS, CONFORME JA
ESPECIFICADO SUPRA QUANDD DO
DETALHAMENTQ DO ENCOSTO E CONTRA
ENCOSTO. ELEMENTOS METALICOS DO
MECANISMO CONSTRU(DOS EM CHAPA DE
ACO E/OVU EXPOSTOS DEVEM APRESENTAR
TRATAMENTO DE SUPERFICIE POR MEIO DE
PINTURA ELETROSTATICA A PG, COM
TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO E
POSTERIOR CURA E POLIMERIZAGAD EM
ESTUFA. BRAGOS COM REGULAGEM DE
ALTURA, COM ESTRUTURAL VERTICAL
MANUFATURADO EM RESINA DE
ENGENHARIA DO TIPO NYLON COM FIBRA DE
VIDRO OU POLIPROPILENO COM FIBRA DE
VIDRO, SENDO A FIBRA ADICIONADA DE, NO
MINIMO, 30 DA RESINA OU AINDA EM CHAPA
DE AGO COM LARGURA MINIMA DE 50 MM E
ESPESSURA MINIMA DE 4,75 MM COM VINCO
E PINTURA ELETROSTATICA, CARENAGEM DO
BRACO INJETADA EM POLIPROPILEND, BEM
COMO A ALMA DO APOIA. TAL APOIA BRACO
DEVE SER INJETADO EM TERMOPLASTICO.
APOIA BRACOS COM DIMENSOES MINIMAS
DE 70 MM DE LARGURA E 250 MM DE
COMPRIMENTO, ALEM DE APRESENTAR
AJUSTE DE ALTURA DOS BRAGOS ACIONADO
POR BOTAD, FRONTAL OU LATERAL, COM
MOLA DE AUTO RETORNO, PERMITINDO O
AJUSTE EM, NO MINIMO, 7 PONTOS DE
PARADA. COLUNA: COLUNA PARA AJUSTE DE
ALTURA E GIRD DE 360° DO ASSENTO A GAS,
COM CLASSIFICACAQ DE QUALIDADE E
SEGURANGCA MINIMAS CONFORME CLASSE 3
OU 4 DA NORMA DIN 4550. BASE CINCO
PATAS: CONFECCIONADA EM AGO TUBULAR
DE SECAD RETANGULAR OU SEMI-OBLONGA
CUJAS DIMENSDES DO PERFIL TUBULAR
SEJAM, NO MINIMO, DE 20 X 35 X 1,50 MM,
SOLDADAS POR ELETROFUSAQ E COM
REFORCO EM METAL INERT GAS EM DO1S
ANEIS CENTRAIS ESTAMPADOS QUE FORMAM
Q CONICO DE ALOJAMENTO DO PISTAO. NAO
SERA ADMITIDO O USO DE BUCHA PLASTICA
OU SOLDA PARA FIXAGAO DO PINO DO
RODIZIO, PARA FACILUTAR EVENTUAIS
MANUTENGOES, O MESMO DEVERA SER FIXO
ATRAVES DE ANEL METALICO. RODI2I0S: DE
DUPLO GIRO DO TIPC “H”, COM BANDA DE
RODAGEM EM NYLON E DIMENSIONAIS
CONFORME O PRECONIZADO PELCS
REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR
13962/06, COM EIXO VERTICAL DE, NO
MINIMO, 10 MM, COM ANEL ELASTICO
METALICO PARA FIXACAC DO RODIZIO A BASE
SEM O USO DE BUCHA PLASTICA OU SOLDA.

0BS: TODA ESTRUTURA METALICA RECEBE

EDUCACIONAL INDUSTRIA DE M.O.V.E.L.S LTDA CNPJ N2 46.500.710/0001-81
RUA DR LUCIAND MAGALHAES, 2160, CAPITAD PEDRO SAMPAIO, CANINDE-CE, CEP: 62.700-000
E-MAIL : educacionalmov@gmail.com



TRATAMENTO DE DESENGRAXE, DECAPAGEM
E FOSFATIZACAO ANTIFERRUGEM PINTADA
COM TINTA EPOXI-PO NA COR PRETA., COM
12 MESES 1 ANO, NO MINIMO, DE GARANTIA

CONTRA VICIOS OU DEFEITOS DE FABRICACAQ

NOVECENTOS E
QUARENTA REAIS

VINTE MIL,
SEISCENTOSE
OITENTA REAIS

45

CADEIRA ESCOLAR UNIVERSITARIA - COM
PRANCHETA LATERAL ACOPLADA A
ESTRUTURA METALICA REFORCACA COM
ASSENTO, ENCOSTO, PES, PORTA-LIVROS E
PRANCHETA EM RESINA TERMOPLASTICA DE
ALTO IMPACTO, ASSENTO DEVERA SER
OBRIGATORIAMENTE FABRICADO EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM,
COR AZUL, MOLDADO ANATOMICAMENTE
COM ACABAMENTO POLIDO EM SUAS
BORDAS E TEXTURIZADO EM SUA FACE
INTERIOR, COM DIMENSGES DE 500 MM DE
LARGURA, 440 MM DE PROFUNDIDADE,
ANATOMICAMENTE MOLDADC A FIM DE
PROPORCIONAR CONFORTO AQ USUARIO,
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE + /- 7%
PARA LARGURA E PROFUNDIDADE. EM SUA
FACE POSTERIOR SERA DOTADO DE UM LEVE
REBAIXO QUE POSSUI FUNGAD DE EVITAR A
RETENCAO DA CIRCULACAO SANGUINEA,
ENQUANTO QUE AS SUAS FACES LATERAIS
SAD ELEVADAS, FORMANDO UMA ESPECIE DE
CONCHA. POSSUI CONJUNTOS DE FUROS OU
ABERTURAS FORMANDO ENTRADAS DE AR
POSICIONADAS EM SUA FACE SUPERIOR,
FACILITANDO A VENTILAGAO DO ASSENTO
DURANTE A SUA UTILIZAGAQ, ALTURA DO
ASSENTO AD SOLO E DE 450 MM, E O MESMO
DEVERA POSSUIR UMA LEVE INCLINAGAO QUE
PROPORCIONE AO USUARIO UMA POSICAD
MAIS CONFORTAVEL AO SENTAR-SE.
ENCOSTO DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE
FABRICADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE
ALTO IMPACTO VIRGEM COR AZUL,
MOLDADO ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO POLIDD EM SUAS BORDAS E
TEXTURIZADO EM SUA FACE INTERIOR, COM
DIMENSGES DE 490 MM DE LARGURA POR
350 MM DE ALTURA, COM ESPESSURA DE
PAREDE DE 4 MM E CANTOS
ARREDONDADOS, CONTA COM CONJUNTOS
DE FUROS FORMANDO ENTRADAS DE AR
POSICIONADAS EM SUA FACE SUPERIOR
FACILITANDO A VENTILAGAO DO ENCOSTO
DURANTE A SUA UTILIZAGAO, ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/- 7% PARA LARGURA E
ALTURA. O ENCOSTO DEVERA POSSUIR
CAVIDADE DE PEGA MAO, PARA ASSIM,
FACILTAR A LOCOMOGAO DA CADEIRA.
UNINDO A ESTRUTURA POR MEIO DE SUAS
CAVIDADES INFERIORES QUE SE ENCAIXAM A
ESTRUTURA METALICA, TRAVADA POR PINOS
TRAVANTES INJETADOS EM POLIPROPILENG
COPOLIMERO NA MESMA COR DO ENCOSTO,
DISPENSANDO A PRESENGA DE RESITES QU
PARAFUSOS. PRANCHETA LATERAL DEVERA
SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADA EM
RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO
VIRGEM, COR AZUL, MEDINDO 595 MM DE
COMPRIMENTO POR 360 MM DE LARGURA,
DOTADA DE 01 PORTA CANETAS QUE MEDE

UND

500

NEW
MOBILI

RS 545,00

RS 272.500,00
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300 MM POR 30 MM E UM PORTA LAPIS QUE
MEDE 200 MM POR 30 MM AMBOS
POSICIONADO NA FACE ANTERIOR OU
POSTERIOR DA PRANCHETA, ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE + /- 7% PARA LARGURAE
PROFUNDIDADE. DEVE $ER FIXADA POR MEIO
DE PINGS QUE SE EMBUTEM A ESTRUTURA E
RECEBER 0§ PARAFUS0S, PROPORCIONANDO
UMA FIXACAD MAIS FIRME E UM
ACABAMENTO IMPERCEPTIVEL NA JUNGAD
DAS DUAS PECAS (PRANCHETA E ESTRUTUIRA).
ALTURA DA PRANCHETA AQ $GLO NA REGIAD
DE APOIO DO COTOVELO £ DE 700 MM E EM
SUA FACE POSTERIOR, 760 MM, CONTA COM
UMA INCLINACAD ASCENDENTE DE 10°,
PROPORCIONANDO ASSIM MAIOR CONFORTO
ERGONOMICO AQ USUARIQ. PORTA-LIVROS
TERA QUE SER OBRIGATORIAMENTE,
INJETADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE
ALTO IMPACTO VIRGEM, COR AZUL,
TOTALMENTE FECHADO NAS PARTES
LATERAIS E TRASEIRA POSSUINDO NA PARTE
INFERIOR CONJUNTOS DE FUROS OU
ABERTURAS FORMANDO ENTRADAS DE AR.
MEDINDO 390 MM DE LARGURA POR 360 MM
DE PROFUNDIDADE E ALTURA DE 175 MM
COM ABERTURA FRONTAL DE ACESSO A
PORTA- LIVROS DE 350MM X 130MM,
ACOPLA-SE AD ASSENTO ATRAVES GANCHOS
QUE, FUNDIDOS A PROPRIA PECA SE LIGAM A
ESTRUTURA EM 4 PONTOS, ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/- 7%. A ESTRUTURA
DEVERA SER FABRICADA EM TUBOS DE ACO
101071020, SENDO A BASE DE UGAGCAQ DO
ASSENTO E ENCOSTO CONFECCIONADOS EM
TUBO DE SECCAQ OBLONGA DE DIMENSOES
30 MM X 16 MM E PAREDE DE 1,5 MM DE
ESPESSURA, CURVADOS POR PROCESSO DE
CONFORMAGAD MECANICA, ISENTO DE
RUGAS OU AMASSAMENTOS. CONTA COM
DUAS TRAVESSAS HORIZONTAIS EM TUBO DE
22 MM DE DIAMETRO E 1,5MM DE
ESPESSURA DE PAREDE QUE SERVEM COMO
APOIO PARA O SUPORTE DA PRANCHETA,
BEM COMO PARA O ENCAIXE DOS PORTA
OBJETOS. APOIO DE PRANCHETA FABRICADO
EM TUBO DE SECCAD QUADRADA COM
DIMENSOES DE 20MM X 20MM E 1.5MM DE
ESPESSURA DE PAREDE, SUAS PERNAS DE
SUSTENTAGAO DEVERAO SER
CONFECCIONADAS EM TUBO DE SECGAO
RETANGULAR DE DIMENSGES DE 40MM X
20MM COM 1.5MM DE ESPESSURA DE
PAREDE, CONTANDO, CADA LATERAL DA
ESTRUTURA COM DUAS PERNAS DE
SUSTENTACAO QUE LIGAM OS PES AO
SUPORTE DO ASSENTO, SENDQ, AS DUAS
LATERAIS, LIGADAS POR UMA TRAVESSA DE
SUSTENTACAO CONFECCIONADA TAMBEM
EM TUBO DE SECGAD RETANGULAR COM
DIMENSOES DE 40MM X 20MM E PAREDE DE
1.5MM DE ESPESSURA. OS PES DA
ESTRUTURA, POSICIONADOS DE FORMA
HORIZONTAL, DEVERAD SER
CONFECCIONADOS €M TUBO DE SECCAO
RETANGULAR COM DIMENSOES DE S0MM X
30MM COM ESPESSURA DE PAREDE DE
1.5MM. TODA A ESTRUTURA DEVERA SER
UNIFICADA EM UMA UNICA PECA POR MEIC
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DE PROCESSO DE SOLDAGEM MIG/MAG,
ISENTO DE BOLHAS E RUGAS, OBEDECENDO
UM PADRAO DE FABRICAGAO E UM PERFEITO
ALINHAMENTO DE TODO Q CONJUNTO. A
ESTRUTURA METALICA RECEBERA
TRATAMENTO DE PROTECAO ANTI FERRUGEM
POR MEIO DE IMERSAOQ EM CONJUNTO DE
BANHOS QUIMICOS A BASE DE FOSFATO DE
ZINCO, PROPORCIONANDO A MESMA
PROTEGCAQ TANTO EXTERNA QUANTO
INTERNA CONTRA CORROSAQ. DEVERA AINDA
RECEBER PINTURA ELETROSTATICA EM EPOXI
PO HIBRIDO, NA COR BRANCA TEXTURIZADA,
CURADA EM ESTUFA A 210°C. EM $SEUS PES
DEVERAD HAVER PONTEIRAS DE PROTECAD
CONFECCIONADAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM INJETADO NA MESMA
COR E TOM DOS OUTROS COMPONENTES
PLASTICOS DA CADEIRA, FIXADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE PARAFUSOS AUTOC
BROCANTES DE AGO GALVANIZADO,
COBRIRAO AS EXTREMIDADES DOS PES
EVITANDO ASSIM O CONTATO DOS TUBOS
COM A UMIDADE DO CHAD, AFIM DE EVITAR
A OXIDAGAD, PARA A PROTEGAO DA
PINTURA, POSSUI TAMBEM FUNGAO
ANTIDERRAPANTE E DE AMORTECIMENTO DE
IMPACTO. DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DOS
PADROES DE ANALISE ERGONOMICA
ATESTANDO ENSAIOS DE ESTABILIDADE,
RESISTENCIA E DURABILIDADE ATRAVES DE
APRESENTAGAQ DE CERTIFICADOS QU
LAUDOS TECNICDS DE CONFORMIDADE,
EMITIDOS POR GRGADS, FUNDACOES,
AUTARQUIAS DO PODER PUBLICO CU
PRIVADOS ASSINADO POR UM ERGONOMISTA
ACREDITADC PELA ABERGO E UM
ENGENHEIRO DE $SEGURANGA DO TRABALHO.
TODAS AS MEDIDAS PODERAD ATENDER
VARIAGAO DE +/-7%.

DUZENTOSE
QUINHENTOSE | SETENTAEDOS
QUARENTAE MILE
CINCO REAIS QUINHENTQS

REAIS

CADEIRA MONOBLOCO BRANCA COM BRAGO

- DEVE TER ESTRUTURA RESISTENTE

PRODUZIDA COM MATERIA-PRIFMA 100%

VIRGEM, DE ALTA QUALIDADE. SER

ADITIVADO COM ANTI-UV, RESISTENTE AOS

46 | RAIOS SOLARES; POSSUIR DESIGN MODERNO UND 25 IBAP RS 60,00 )% 1.500,00

E CONFORTAVEL, SUPDRTA PESO DE ATE 120

KG; DIMENSOES APROXIMADAS DE {AX LX P}

85 X 59 X 38 CM. POSSUIR CERTIFICAGAO DO

INMETRO, CONFORME PORTARIA 213/07 E

NORMA DA ABNT NBR 14776.
MILE

SESSENTAREAIS QUINHENTOS

REAIS

CADEIRA MONOBLOCO BRANCA SEM BRAGO -

ESTRUTURA RESISTENTE PRODUZIDA COM

MATERIA-PRIMA 100% VIRGEM, DE ALTA

QUALIDADE. SER ADITIVADO COM ANTI-UV,

47 | RESISTENTE AOS RAIOS SOLARES; POSSUIR UND 120 IBAP RS 55,00 RS 6.600,00

DESIGN MODERNO € CONFORTAVEL.
SUPORTA PESO DE ATE 120 KG; DIMENSGES
APROXIMADAS DE {A X LX P) 88 X40 X 39 CM.
POSSUIR CERTIFICAGAD DD INMETRO,
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CONFORME PORTARIA 213/07 E NORMA DA
ABNT NBR 14776

CINQUENTAE
CINCO REAIS

SEISMILE
SEISCENTOS
REAIS

48

CADEIRA PRESIDENTE - NO MINIMO DQ TIPO
B, COM BRAGOS REGULAVEIS, CONFORME
ABNT NBR 13962/06, COM, NO MINIMO,
ESPALDAR MEDIQ. AJUSTES MINIMOS PARA
0% MOVIMENTOS INDEPENDENTES PARA
ALTURA DO ASSENTOQ, RODIZI0$ DE DUPLO
GIRO, GIRO DE 360 GRAUS DO
ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS BRAGOS,
ALTURA DO ENCOSTOQ, INCLINAGAO DO
ENCOSTO. ENCOSTO: ENCOSTC
ESTRUTURADC EM QUADRO DE AGO
CARBONO TUBULAR DE 22,22 MM DE
DIAMETRO EXTERNO COM PAREDE MINIMA
DE 1,20 MM REVESTIDG COM TELA FLEXIVEL A
BASE DE POLIESTER OU OUTRO MATERIAL DE
DESEMPENHO SIMILAR, FACILITANDO A
PERSPIRAGCAQ E NAD PROMOVENDO PONTOS
DE PRESSAQ, SENDC A TELA DE EXCELENTES
RESILIENCIA E RESISTENCIA. ESTE QUADRO
EM SUA PORGCAQ INFERIOR APRESENTA UM
ELEMENTO DE INTERLIGAGAC DOS TUBOS A
PARTIR DE CHAPA DE AGO CARBONC COM
ESPESSURA DE 6,0 MM E ALTURA DE 32 MM,
0 ENCOSTO POSSU UMA CHAPA DE AGO
CARBONO DE ESPESSURA MINIMA DE 3,0 MM
E ALTURA MINIMA DE 52 MM, PERFAZENDO
0 ENCOSTO NO SENTIDO TRANSVERSAL, NA
PORCAD PROXIMA DO APOIO LOMBAR PARA
FIXAGAD DD EXTENSOR DE ENCOSTO DO
MECANISMO. TAL CHAPA POSSUI DOIS
ORIFICIOS NA REGIAD CENTRAL, DISTANTES
110 MM ENTRE CENTROS, PARA
ACOPLAMENTO DO EXTENSOR E DO
ACABAMENTO DA FIXAGAO DO ENCOSTO E
POSSUl DOIS PARES DE ORIFICIOS NAS
EXTREMIDADES, DISTANTES VERTICALMENTE
40 MM ENTRE CENTROS, PARA FIXACAO, POR
MEIC DE PARAFUSOS, AD QUADRO
ESTRUTURAL EM AGD TUBULAR DO ENCOSTO.
TODOS 05 ELEMENTOS METALICOS QUE
cOMPOEM O CONJUNTO DE ENCOSTO
RECEBEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE POR
MEIO DE PINTURA A PO, ATRAVES DO
PROCESSO DE DEPOSICAD ELETROSTATICA,
PASSANDO PELOS PROCESSOS DE
DESENGRAXE, TRATAMENTQ ANT!
FERRUGINOSO ATRAVES DO PROCESSO
NANOCERAMIC OU SIMILAR, MENOS
AGRESSIVO AO MEIO AMBIENTE E,
POSTERIOR POLIMERIZAGAD EM ESTUFA A
220 *C. O ENCOSTO POSSUI RAIO DE
CURVATURA EM DOIS SENTIDOS,
TRANSVERSAL E VERTICAL, DE MODO A
PROVER ACOMODAGAQ PARA A REGIAD
LOMBAR DO USUARIOQ. ASPECTOS
DIMENSIONAIS DO ENCOSTO: LARGURA
{AFERICAO CONFORME PROPOSTO PELA ABNT
NBR 13962/06): ENTRE 420 E 440 MM
EXTENSAQ VERTICAL: ENTRE 470 £ 490 MM
ASSENTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE
POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE
REFORCOS ESTRUTURAIS OU EM
COMPENSADO MULTILAMINADO
ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12

UND

NEW
MOaILI

RS 1.007,00

RS 2.014,00
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MM, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL
DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM
MESMAS CARACTERISTICAS FISICAS E DE
DESEMPENHO ESPECIFICADAS PARA O
ENCOSTO, DOTADO DE CARENAGEM DE
CONTRA CAPA PARA O ASSENTO INJETADA
EM POLIPROPILENO QUE PROTEJA TODO O
CONTRA ASSENTO E BORDOS, FIXAGAD DOS
ELEMENTOS AQ CHASSI DE ASSENTO ATRAVES
DE PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM
ROSCA METRICA. NAD SERA TOLERADO Q
USO DE PERFIL DE BORDOS DE PVC PARA
ACABAMENTO E OU FIXACAD DA CONTRA
CAPA DE ASSENTO. ASPECTODS DIMENSIONAIS
£ DE FUNCIONALIDADES DO ASSENTO:;
LARGURA E PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE
ENTRE 460 E 470 MM, AJUSTE DE ALTURA DO
ASSENTO COM CURSO MINIMO VERTICAL DE
100 MM, SENDO A ALTURA MINIMA NAD
MENOR DO QUE 400 MM, MAS NAO MAIOR

MENOR DO QUE 500 MM MAS NAO MAIOR
DO QUE 520 MM, SENDO A MEDIGAO
REALIZADA CONFORME PROPOSTO PELA
ABNT NBR 13962/06. REVESTIMENTO DO
ASSENTO EM TECIDO TIPO CREPE EM COR
PRETO DE ACORDQ COM A CARTELA DO
FABRICANTE., MECANISMO: MECANISMO
OPERACIONAL DO TIPO CONTATO
PERMANENTE QUE POSSIBILITE, NO MINIMO,
AJUSTE DE ALTURA DO ASSENTO, AIUSTE DE
ALTURA DO ENCOSTO E AJUSTE DE
INCLINAGAO DO ENCOSTO, DE MANEIRA
INDEPENDENTE ENTRE $I. PLATAFORMA DO
ASSENTO COM, NO MINIMO, OFERTA DE
FURAGAD MAIS ESPACADA CONFORME
PADRAC NACIONAL {160 X 200 MM),
PLATAFORMAS COM FURAGAD UNIVERSAL
SERAQ ACEITAS, POREM NAD SERAQ ACEITAS
PLATAFORMAS COM FURAGAC MENOS
ESPACADAS (APENAS 125 X 125 M). TAL
PLATAFORMA DEVE SER EXECUTADA EM
CHAPA DE ACO CARBOND ESTAMPADA COM
ESPESSURA MINIMA DE 2,65 MM E FUNDIDA
ADS DEMAIS ELEMENTOS ATRAVES DE SOLDA
DO TIPO MIG/MAG OU ELETROFUSAD.
SUPORTE DO ENCQSTO DO MECANISMO
ARTICULADD COM MOLA DE RETORNO
AUTOMATICO QUE PROPORCIONE O
CONTATO PERMANENTE QUANDO O MESMO
ESTIVER DESTRAVADO, O MECANISMO DEVE
SER DO TIPC MONOBLOCO, OU SEJA, A
PORCAO DO ENCOSTO DEVE ESTAR UNIDA
PERMANENTEMENTE E NAQ DE MODO A
DESACOPLA-LA DO ASSENTO, O USUARIO
DEVE SER CAPAZ DE TRAVAR O ENCCSTO EM
QUALQUER POSICAD AO LONGO DO CURSO
ANGULAR DE INCLINAGAC DE 25 GRAUS
{MINIMO). EXTENSOR DO ENCOSTO DO
MECANISMO EXECUTADC EM CHAPA DE AGO
ESTAMPADA COM ESPESSURA MINIMA DE 3
MM. TAL SUPORTE DO ENCOSTO DEVERA
OBRIGATORIAMENTE SER PROVIDO DE
CARENAGEM PLASTICA DE PROTECAOE
ACABAMENTO INJETADA EM POLIPROPILENO,
POREM NAO SER CORRLIGADA {SANFONADA),
PARA PRESERVAR SEGURANGA DO USUARIO
CONTRA ELEMENTOS OCOS, COFORME IA
ESPECIFICADO SUPRA QUANDO DO

DO QUE 420 MM E A ALTURA MAXIMA NAD
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DETALHAMENTO DO ENCOSTO E CONTRA
ENCOSTO. ELEMENTOS METALICOS DO
MECANISMO CONSTRUIDOS EM CHAPA DE
ACO E/OU EXPOSTOS DEVEM APRESENTAR
TRATAMENTO DE SUPERFICIE POR ME!O DE
PINTURA ELETROSTATICA A PG, COM
TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO E
POSTERIOR CURA E POLIMERIZACAO £M
ESTUFA. BRACOS REGULAVEIS: COM CORPO
EXECUTADO EM CHAPA DE AGO COM VINCO
ESTRUTURAL DE REFORGO MECANICO E
LARGURA MINIMA DE 60 MM COM
CARENAGEM INJETADA EM POLIPROPILENO
PARA PROTECAO E ACABAMENTO E BOTAD
LATERAL DE ACIONAMENTO PARA O AIUSTE
VERTICAL COM RETORNO AUTOMATICO POR
MOLA. APOIO SUPERIOR INJETADO EM
POLIPROPILEND DE ALTO DESEMPENHO COM
BORDAS ARREDONDADAS, ‘
PROPORCIONANDO GTIMO FATOR DE
CONFORTO AD USUARIO, COM SEUS BORDOS
ARREDONDADOS. ASPECTOS DIMENSIONAIS E
DE FUNCIONALIDADE DOS APQIA BRAGOS:
LARGURA DO APOIA BRAGO {MINIMA): 80
MM, COMPRIMENTO (MINIMO): 250 MM,
RECUQ DO APOIA BRAGO ENTRE 120 E 150
MM, DISTANCIA INTERNA ENTRE OS APOIA
BRACOS ENTRE 460 E 490 MM E ALTURA DOS
APOIA BRAGOS EM RELACAC AD ASSENTO:
ENTRE 190 E 260 MM, SENDO O CURSO
MINIMO DE AJUSTE VERTICAL DE 60 MM E,
NO MINIMO, 5 ESTAGIOS DE PARADA.
COLUNA: COLUNA PARA AIUSTE DE ALTURA E
GIRO DE 360° DO ASSENTO A GAS, COM
CLASSIFICACAD DE QUALIDADE E SEGURANGA
MINIMAS CONFORME CLASSE 3 OU 4 DA
NORMA DIN 4550. BASE CINCO PATAS:
CONFECCIONADA EM AGO TUBULAR DE
SECAD RETANGULAR OU SEMI OBLONGA
CUJAS DIMENSDES DO PERFIL TUBULAR
SEIAM, NO MINIMO, DE 20 X 35 X 1,35 MM,
SOLDADAS POR ELETROFUSAQ E COM
REFORCO EM METAL INERT GAS EM DOIS
ANEIS CENTRAIS ESTAMPADOS QUE FORMAM
O CONICO DE ALOJAMENTO DO PISTAD. NAD
SERA ADMITIDO O USO DE BUCHA PLASTICA
OU SOLDA PARA FIXACAO DO PINO DO
RODIZI0, PARA FACILITAR EVENTUAIS
MANUTENGOES, O MESMO DEVERA SER FIXO
ATRAVES DE ANEL METALICO. TAL BASE
DEVERA POSSUIR RAIO DA PATA MINIMO DE
280 MM E PROJEGAC DA PATA MAXIMA DE
350 MM, COM CINCO PONTOS DE APOIO NO
MiNIMO. RODIZIOS: DE DUPLO GIRO DO TIPD
“H* COM BANDA DE RODAGEM EM NYLON E
DIMENSIONAIS CONFORME O PRECONIZADO
PELOS REQUISITOS APLICAVEIS DA ASNT NBR
13962/06, COM EIXO VERTICAL DE, NO
MINIMO, 10 MM, COM ANEL ELASTICO
METALICO PARA FIXACAQ DO RODIZIO A BASE
SEM O USO DE BUCHA PLASTICA CU SOLDA.
COM 12 MESES (1 ANO), NO MINIMO, DE
GARANTIA CONTRA VICIOS QU DEFEITOS DE
FABRICACAD.

DOISMILE
MIL E SETE REAIS QUATORZE REAIS
CADEIRA SECRETARIA DE ESCRITORIO NEW
49 | POLIPROPILENG FIXA - EMPILHAVEL, SEM UND 10 MOBILE RS 200,00 RS 2.000,00

BRAGOS, DE ESPALDAR BAIXO COM ASSENTO
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£ ENCOSTO EM POLIPROPILENO NA COR
PRETO; A CADEIRA NAQ DEVE TER AJUSTE OU
REGULAGEM EM NENHUM ELEMENTO.
COMPOSTO POR ASSENTO MANUFATURADO
EM TERMOPLASTICO POLIPROPILENG
COPOLIMERO INJETADO EM ALTA PRESSAQ,
DE FORMATO ANATOMICO, COM ORIFICIOS
OBLONGOS DE MEDIDAS APROXIMADAS DE 6
¥ 20 MM PARA MELHORAR A TROCA TERMICA
COM O AMBIENTE E FACILITAR A ASSEPSIA,
ALEM DE PERMITIR EVENTUAL ENCAIXE DE
ESTRUTURAIS PLASTICOS COM ESTOFADOS.
NO ESPACAMENTO LONGITUDINAL ENTRE
E$SES ORIFICIOS DEVERA EXISTIR UM PAR DE
REBAIXDS, PARA GARANTIR A ADERENCIA
NECESSARIA, DE MODO A PERMITIR QUE O
USUARIO TENHA PERFEITA ACOMODACAO,
NAO DESLIZANDO PARA FRENTE. PARA NAO
OBSTRUIR A CIRCULAGAD SANGUINEA DOS
MEMBROS INFERIORES DO USUARIO, O
REFERIDO ASSENTO DEVERA TER AS BORDAS
FRONTAIS {ANTERIORES) CURVADAS PARA
BAIXO. DIMENSAO MINIMA DE 460 MM
LARGURA DA SUPERFICIE X 400 MM
PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE. ENCOSTOQ
MANUFATURADO EM TERMOPLASTICO
POLIPROPILENO INJETADO EM ALTA PRESSAD,
DE FORMATO ANATOMICO COM APOIO
LOMBAR, COM ORIFIC10S OBLONGOS DE
MEDIDA APROXIMADAS DE 5 X 22 MM PARA
MELHORAR A TROCA TERMICA COM O
AMBIENTE E FACILITAR A ASSEPSIA, ALEM DE
PERMITIR EVENTUAL ENCAIXE DE
ESTRUTURAIS PLASTICOS COM ESTOFADOS,
NO ESPACAMENTO LONGITUDINAL ENTRE
ESSES ORIFICYOS DEVERA EXISTIR UM PAR DE
REBAIXOS, PARA GARANTIR A ADERENCIA
NECESSARIA, DE MODO A PERMITIR QUE ©
USUARIC TENHA PERFEITA ACOMODAGAO NO
ESPALDAR. DIMENSIONAL MINIMO DO
ENCOSTO 460 MM LARGURA X 300 MM
EXTENSAO VERTICAL TOTAL, EXTENSACQ
VERTICAL MINIMA NA REGIAC DO CENTRAL
DE 250 MM. O ASSENTO E FIXO A ESTRUTURA
METALICA SOB PRESSAO E ANCORADO COM
PARAFUSOS; JA O ESPALDAR, NAO £ FIXADO
€OM PARAFUSOS, DEVERA RECEBER
INSERTOS INTERNOS NOS CANAIS DE
ALOJAMENTO DAS HASTES DO ENCOSTO, DE
MODO A NAGC PERMITIR ATRITO DIRETQ DOS
TUBOS METALICOS COM O PLASTICO DO
ENCOSTO, ESTE CONJUNTO RECEBE DOIS
PLUGS SOB PRESSAO NA MESMA COR DO
ESPALDAR COMO DISPOSITIVOS DE FIXAGAD
PERMANENTES NA ESTRUTURA. OS
PARAFUSOS E PLUGS DE FIXAGAO DO
ASSENTO € ENCOSTO NAQ PODERAQ SER
RETIRADOS SEM O USO DE FERRAMENTAS
ESPECIFICAS. ALTURA DO ASSENTO ENTRE 420
A 450 MM. ESTRUTURA FIXA TIPO 04 PES
MANUFATURADA EM ACO CARBONO
TUBULAR DE SECAQ OBLONGA COM MEDIDAS
MINIMAS DE 16 X 30 X 1,2 MM, COM
TRAVESSAS 508 O ASSENTO EM TUBQS DE
SECAQ CILINDRICA COM MEDIDAS DE 19,00 X
1,2 MM OU 22,23 X 1,2 MM. TODAS AS
TERMINACOES DE TUBQ DEVERAC SER
PROTEGIDAS POR PONTEIRAS INIETADAS EM
TERMOPLASTICO PRETO COM ACOPLAGEM
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TIPO EXTERNA, SUPORTE DE ENCOSTC
CONFECCIONADO EM DUAS HASTES
TUBULARES COM IMEDIDA MINIMA DE 16 X 30
X 1,2 MM CADA HASTE. TODOS OS5
COMPONENTES METALICOS DEVERAO SER
DESENGRAXADOS, ESTABILIZADOS,
FOSFATIZADOS E RECEBER TRATAMENTO DE
SUPERFICIE POR PINTURA A PO, PELO
PROCESSO DE DEPOSICAO ELETROSTATICA E
POSTERIOR SECAGEM E POLIMERIZAGAO EM
ESTUFA A 250 "C. COM 12 MESES {1 ANO), NO
MINIMO, DE GARANTIA CONTRAVICIOS OU
DEFEITOS DE FABRICACAD.

DUZENTOS REAIS

COIS MIL REAIS

50

LONGARINA 4 LUGARES - ASSENTOS E
ENCOSTOS INJETADGS EM TERMQPLASTICO.
COM ASSENTO € ENCOSTO DISPOSTOS EM
LONGARINA DE 04 LUGARES, COMPOSTA POR
ASSENTO MANUFATURADO EM
TERMOPLASTICO POLIPROPILEND
COPOLIMERO INJETADO EM ALTA PRESSAD,
DE FORMATO ANATOMICO, COM ORIFICIOS
OBLONGODS DE MEDIDAS APROXIMADAS DE 6
X 20 MM PARA MELHORAR A TROCA TERMICA
COM O AMBIENTE E FACILITAR A ASSEPSIA,
ALEM DE PERMITIR EVENTUAL ENCAIXE DE
ESTRUTURAIS PLASTICOS COM ESTOFADOS.
NO ESPACAMENTQ LONGITUDINAL ENTRE
ESSES ORIFICIOS DEVERA EXISTIR UM PAR DE
REBAIXOS, PARA GARANTIR A ADERENCIA
NECESSARIA, DE MODO A PERMITIR QUE O
USUARIO TENHA PERFEITA ACOMODAGAD,
NAO DESLIZANDO PARA FRENTE. PARA NAO
OBSTRUIR A CIRCULAGAO SANGUINEA DOS
MEMBROS INFERIORES DO USUARIO, O
REFERIDO ASSENTO DEVERA TER AS BORDAS
FRONTAIS {ANTERIORES} CURVADAS PARA
BAIXO. DIMENSAQ MINIMA DE 460 MM
LARGURA DA SUPERFICIE X 400 MM
PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE. ENCOSTO
MANUFATURADO EM TERMOPLASTICO
POLIPROPILENO INJETADO EM ALTA PRESSAQ,
DE FORMATO ANATOMICO COM APOIO
LOMBAR, COM ORIFICIOS OBLONGOS DE
MEDIDA APROXIMADAS DE 5 X 22 MM PARA
MELHORAR A TROCA TERMICA COM O
AMBIENTE E FACIUTAR A ASSEPSIA, ALEM DE
PERMITIR EVENTUAL ENCAIXE DE
ESTRUTURAIS PLASTICOS COM ESTOFADOS,
NQ ESPACAMENTO LONGITUDINAL ENTRE
ESSES CRIFICIOS DEVERA EXISTIR UM PAR DE
REBAIXOS, PARA GARANTIR A ADERENCIA
NECESSARIA, DE MODO A PERMITIR QUE O
USUARIO TENHA PERFEITA ACCMODAGAO NO
ESPALDAR DIMENSIONAL MINIMO 0O
ENCOSTO 460 MM LARGURA X 300 MM
EXTENSAO VERTICAL TOTAL, EXTENSAC
VERTICAL MINIMA NA REGIAQ DO CENTRAL
DE 250 MM. O ASSENTO E FIXO A ESTRUTURA
METALICA SOB PRESSAQ E ANCORADO COM
PARAFUSOS; 1A O ESPALDAR, NAD E FIXADO
COM PARAFUSOS, DEVERA RECEBER
INSERTOS INTERNOS NOS CANAIS DE
ALOJAMENTO DAS HASTES DO ENCOSTO, DE
MODO A NAO PERMITIR ATRITO DIRETO DOS
TUBOS METALICOS COM O PLASTICO DO
ENCOSTO, ESTE CONJUNTO RECEBE DOIS
PLUGS SOB PRESSAQ NA MESMA COR DO
ESPALDAR COMO DISPOSITIVOS DE FIXAGAD

UND

15

NEW
MOBIL

RS 880,00

RS 13.200,00
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PERMANENTES NA ESTRUTURA. 05
PARAFUSOS E PLUGS DE FIXACAD DO
ASSENTO E ENCOSTO NAO PODERAO SER
RETIRADOS SEM O USO DE FERRAMENTAS
ESPECIFICAS. ALTURA DO ASSENTO ENTRE 420
A 450 MM. CONJUNTO METALICO DE
LONGARINA FCRMADO POR DISPOSITIVOS EM
"L" TIPO HASTE TUBULAR PARA JUNGAQ DE
ASSENTO E ENCOSTO MANUFATURADOS EM
ACO CARBONO TUBULAR DE SEGAO OBLONGA
COM MEDIDA MINIMA DE 16 ¥ 30 X 1,20,
ASSENTOS E ENCOSTOS DISPOSTOS SOBRE
TUBO LONGITUDINAL DE SUSTENTACAD,
CONFECCIONADO EM AGO CARBONO
TUBULAR DE MEDIDAS MINIMAS DE 30 X 50 X
1,5 MM. BASES EM FORMATO "T" INVERTIDO,
SENDO NO MINIMO TRES, SAD ACOPLADAS
AQS TUBOS LONGITUDINAIS POR MEIO DE
CONE MORSE. TAIS BASES SAQ
CONFECCIONADOS POR DISPOSITIVOS DE AGO
CARBONO TUBULAR {DE SECAO CILINDRICA
PARA A HASTE VERTICAL, COM DIAMETRO DE
51 MM E PAREDE DE 1,50 MM) E BASE EM
ACO CARBONO TUBULAR DE SEGAO
QUADRADA, COM MEDIDA DE 25 X 25 X 1,50
MM, COM CAPA INJETADA EM
POLIPROPILENO PARA ACABAMENTO E
PROTECAO, PROVIDA DE SAPATAS
MANUFATURADAS EM TERMOPLASTICO
COPOLIMERQ INJETADO EM ALTA PRESSAO.
TODOS 05 COMPONENTES METALICOS
RECEBEM BANHO DESENGRAXASTE,
ESTABILIZACAD, FOSFATIZACAD, PINTURA A
PO, PELO PROCESSO DE DEPOSICAD
ELETROSTATICA E POSTERIOR SECAGEM EM
ESTUFA A 250 *C. COM 12 MESES (1 ANO), NO
MINIMO, DE GARANTIA CONTRA vcIos ou
DEFEITOS DE FABRICAGAQ.

OITOCENTOSE TREZE MILE
OITENTA REAIS DUZENTOS REALS

TREZENTOS E
DEZOITO MIL,
QUATROCENTOS RS 318.4594,00
E NOVENTA F
QUATRO REAIS

Valor global R$ 558.484,00 (QUINHENTOS E CINQUENTA E OITO MIL, QUATROCENTOS E
OITENTA E QUATRO REAIS. )
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